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MATERIALOVY BEZPECNOSTNI LIST (MSDS)

1. Popis soucastky:
* Nazev produktu: ZnSe ¢ocky pro vysoce vykonné CO2 lasery
* IdentifikaCni kod: Tyto CoCky se rozeznavaiji dle €isla souastky s koncovkou / H nebo /
HU.

2. Ugel:
e Tento dokument popisuje detailni informace a technické vlastnosti, které jsou nam znamy
o laserovych optickych ¢oCkach dodavanych firmou Thermacut.

Vyrobce/dodavatel:
THERMACUT, K. S.
SOKOLOVSKA 574
UHERSKE HRADISTE — MARATICE
686 01, CESKA REPUBLIKA

TEL.: +420 572 420 411
FAX: +420 572 420 420
SALES@THERMACUT.CZ

Poznamka: VSechny informace o vlastnostech surového materialu (ZnSe) €ocek, jsou vynaty z
materialového bezpecnostniho listu dodavatele spole¢nosti Thermacut.

3. Detaily surového matieralu ZnSe:

3.1 Forma: Pevny opticky prvek

3.2 Chemicka skupina: Anorganicka chemikalie patfici do skupiny II-VI periodického systému
prvku.

3.3 Nebezpecné slozky:

Material nebo slozka Atomova vaha v %
Zinek 50 %
Selen 50 %

3.4 Fyzikalni vlastnosti:
* Bod varu: 760 mm
* Hg: sublimuje
* Bod tani: 1 525 °C
* Specificka hustota (H,0=1): 5,27
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* Rozpustnost v H,O, podle % hmotnosti: nerozpustne
* VVzhled a zapach: Zluta transparentni pevna latka, bez zapachu

3.5 Hoflavost a vybusné vlastnosti
Bod vzplanuti (testovaci metoda): PFi spravném pouziti neni vyrobek hoflavy a nehrozi
nebezpedi exploze.

3.6 Udaje o zdravotnim riziku:

3.6.1 Mezni hodnota:
Material Limit
Vypary oxidt zine¢natého 5 mg/m®
Prach oxidli zineénatého 10 mg/m®
Selen a jeho sloudeniny 0,2 mg/m®

3.6.2 Uginky nadmérného plsobeni:
ZnSe — Uginky nejsou znamy, mohou v8ak vznikat v pfipadé slougeni zinku a selenu, jako
napr.:
* Oxid zine€naty — Zimnice a horecka.
+ Selen a jeho slou¢eniny — Nadmérné plisobeni mlze zpusobit bolest na hrudi, kasel,
nevolnost, bledost, povlak na jazyku, gastrointestinalni potiZe, nervozitu a/nebo zanét
spojivek. Mlze se objevit i Cesnekovy zapach z Ust nebo poceni.

3.6.3 Naléhavé situace a postupy prvni pomoci pfi styku s materialem ve formé prachu:
Pfi zasazeni oCi: Omyjte velkym mnozstvim vody, navstivte Iékare.
PFi styku s kazi: Omyjte velkym mnozZstvim vody, navstivte |ékafe.
Pfi poZiti: Pfivolejte 1ékafe. Nevyvolavejte zvraceni.
PFi vdechnuti: Postizenou osobu vyvedte z mista pusobeni, oSetfete podle symptoma,
pfivolejte 1ékare.

3.7 Udaje o reaktivité
e Stabilita: stabilni.
e Podminky, kterym je tfeba zamezit: Extrémni teplota vys$Si nez 500 °C mulze
zpusobit rozklad.
e Materidly, kterym je tfeba se vyhnout: Silné kyseliny, silné zasady.
e Nebezpecné produkty rozkladu: Selen/oxidy selenu, oxid zine¢naty
e Nebezpecna polymerace: Nenastava.

3.8 Informace o zvlastni ochrané
(pro zpracovani ZnSe, jako napf. obrabéni, brouseni a lesténi)
V pfipadé odparovani: Opustte mistnost a nechte usadit prach. O istéte vSechny povrchy.
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Pokud Ize mistnost vétrat, nékolikrat vyvétrejte. Pokud hrozi roztaveni materialu, pouzijte
mistni vétrani v blizkosti zpracovani ZnSe.

3.9 Zvlastni bezpecnostni opatieni

Opatieni pro manipulaci a skladovani: Obrabéni, brouseni a lesténi materialu, je nutno
provadét za mokra, aby se minimalizovala tvorba prachu, ktery by mohl byt posléze vdechovan.
Aby se zabranilo kontaminaci ust, ¢i zneCisténi odévu, je tfeba dodrzovat pracovni postupy,
udrzovat Cistotu rukou a zabranit nadmérnému stfikani brusného kalu. Po manipulaci s
materidlem a pred jidlem, je nutné dikladné umyti rukou a tvare. Pokud opracovavana cast
spadne nebo se jinak rozbije, je nutno zamést stiepy které mizou mit ostré hrany, stejné jako
by se uklizelo sklo a poté je vyhodit do koSe &i kontejneru.

4. Povlakovana ¢ocka:

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5

Maximalni provozni teplota: 500 °C. Extrémni teplo vy$Si nez 500 °C, muze zpusobit
rozklad.

Forma: Pevny opticky prvek.

Chemicka skupina: Anorganicka

Barva: Zluta. Priihledna ve viditelném svétle.
Zachazen:i:

Materialy, kterym je tfeba se vyhnout: kyseliny a silné zasady.

Cisténi: Povlakovanou ogku je nutno &istit jemnym, navihéenym ubrouskem &i latkou. P¥i
Cidténi CoCky hrubym papirem nebo latkou by mohlo dojit k poskrabani povlaku a tim k
jejimu zniceni

Cistici prostfedky: Pro ¢isténi skvrn nebo otiskil prstd z povlakované &ocky maze byt
pouzit ethanol.

Osetfeni pfed instalaci: Coka musi byt gista a bez jakychkoliv skvrn nebo otisk( prstd
pred instalaci do laseru. Skvrna maze zpUsobit vysokou absorpci, coz zkracuje Zivotnost
cocky.

Pro dalSi pokyny kontaktujte vaseho dodavatele

4.6 Skladovani:

Cocky jsou baleny s &isticim papirem, ve vakuovaném, vodé odolném obalu s tvrdym
plastovym krytem. Doporucuje se skladovat ¢o¢ku v puvodnim obalu az do jejiho pouziti.

Cocka se doporuéuje skladovat v suchém prostredi.

Rozbité €ocky: Pokud ¢ocka spadne nebo se jinak poskodi, je nutno zamést stfepy které
muzou mit ostré hrany, jako by se uklizelo sklo a poté je vyhodit do koSe &i kontejneru.
Pak je nutné si umyt ruce.
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Vraceni laserové optiky

Mohou existovat predpisy, které upravuji vyrobu, prodej, pfepravu, pouziti a/nebo likvidaci
ZINC SELENIDE™. Tyto pfedpisy se mohou liSit podle mésta, statu, zemé nebo geografické
oblasti. Jako sluzbu pro nase zakazniky nabizi Thermacut, k. s. moznost vraceni pouzité
laserové optiky pro jeji spravnou likvidaci. Optika uréena pro likvidaci musi byt umisténa v
plastovém obalu. Jeji vraceni musi byt pfed samotnym zaslanim schvaleno.

Spole¢nost Thermacut, k. s. si vyhrazuje pravo odmitnout jakoukoli zasilku, ktera nesplfiuje tyto
pokyny.

Zhotovil:
Ingo Hollberg Dne: 1. bfezna 2016
Globalni produktovy manazer
pro laseroveé vyrobky
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